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Megmunkalasi utmutato

A MUHELY FELSZERELESE, A KERROCK MEGMUNKALASAHOZ
SZUKSEGES SZ ERSZAMOK ES EGYEB ESZKOZOK

«  Formatalé flirész - 3 kW, megfeleld korflirészlappal®

« Asztali vagogép - 3 kW, adagoloval

« Asztal feletti vdagogép vagy CNC vagdgép — 1,5 kW

«  Kézi elektromos felsémard, 800 W a kdnnyebb vdgomunkdakhoz és 1600 W a nagyobb
munkdkhoz és profilvagashoz*

«  Kézi elektromos korflirész — 1.200-2.300 W

+  Kézi elektromos szuréflirész - 450 W

« Szalagflirész - 3 kW

«  Stabil csiszolégép fahoz

«  Kézi elektromos vibracios csiszolégép - 280-550 W*

«  Kézi elektromos rotacids-excentrikus csiszolégép — 250-450 W

« Kézi elektromos szalagcsiszold — 1.000 W

« Kézi elektromos furégép - 800 W

- Stabil furégép - 1.500 W

«  Mobil porszivé - 350-1.200 W

«  Kerrock melegité kalyha, 180 °C-ig

« Asztalos szorité — 100 mm, illetve szoritéfogd — 50 mm*

« Elasztikus szilikon vagy poliuretdn ragaszté felhordasara alkalmas pisztoly*

«  Kerrock ragaszté el6készité és felhordé szett*

/¥/ - feltétleniil sziikséges eszkdzok a Kerrock megmunkalasahoz

A KERROCK MEGMUNKALAS MUNKAFELTETELEI

A mUhely hémérséklete legaldbb 18 °C.

A megmunkalds el6tt a lapokat legaldbb 12 6ran keresztiil 18 °C hémérsékletl helyiségben kell tarolni.
A munkatertileten jé vilagitas sziikséges.

A Kerrock ragaszté mlhelyben minél kevesebb por és hulladék legyen.

Biztositani kell a por és a nyesedék jé elszivasat.

A Kerrock ragasztashoz hasznaljon teljesen sik munkaasztalt.

A Kerrock lapokat ugy kell tarolni, hogy az anyag ne sériiljon meg.

2



10.

11.

TARTALOMJEGYZEK

TAROLAS ES SZALLITAS
1.1. A Kerrock lapok és mosogatok szallitdsa
1.2. A Kerrock lapok és mosogaték tarolasa

ELLENORZES
2.1. A Kerrock lapok mindségellenérzése
2.2. A Kerrock mosddkagylok és mosddk mindségellendrzése

RAGASZTO

3.1. Atermék leirasa

3.2. A ragasztok tipusai kiszerelés szerint

3.3. A flakonos ragaszto6 fizikai és vegyi tulajdonsagai
3.4. A patronos ragaszto fizikai és vegyi tulajdonsagai
3.5. Kezelés és tarolas

3.6. A ragaszt6 el6készitése

A KERROCK MEGMUNKALAS SZERSZAMAI ES EGYEB ESZKOZEI
4.1. A Kerrock megmunkalas alapgépei és eszkozei
4.2. A Kerrock megmunkalds kiegészité gépei

A MUNKATERULET ELOKESZITESE
5.1. A munkatertilet el6készitése a mihelyben
5.2. A munkatertilet el6készitése a vasarlonal

A KERROCK LAPOK VAGASA
6.1. Szlikséges szerszamok
6.2. Kivitelezés

RAGASZTAS

7.1. Kerrock lapok ragasztasa Kerrock ragasztéval
7.2 Kerrock lapok ragasztasa egyéb anyagokkal

7.3 Marvany és metalic lapok csatlakoztatasi fogasai

SZEGELYEK ES ELEK MEGMUNKALASA
8.1. A hétso él elkészitése
8.1.1. El6megmunkalt szegélyelemek
8.1.2. AK sarokvagoval kialakitott szegély
8.2. Az ellilsé él elkészitése
8.2.1. Hagyomanyos szegély
8.2.2. Profilszegélyek

MOSOGATOK ES MOSDOKAGYLOK SZERELESE

9.1. A durva kivagas elkészitése

9.2. Kerrock mosogatd vagy mosdokagyld beszerelése
9.3. Inox mosogato szerelése

9.4. A kivagas zaroszegélyének elkészitése

9.5. Furatok készitése

FOZOLAP BEEPITESE

10.1. Kivagas elkészitése
10.2. A kivagas megerésitése
10.3. F6z6lap beszerelése

TAMASZTO SZERKEZETEK
11.1. A munkafelilet alatdmasztasa
11.2 Tdlnyulas alatdmasztasa

05

07

09

11

12

13

15

18

21

23

25



112.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

CSISZOLAS ES POLIROZAS
12.1. Csiszolas
12.2. Polirozas

FUGGOLEGES SZERKEZETEK
13.1. Felhelyezés és szerelés

MELEGALAKITAS

14.1. A Kerrock anyag el6készitése
14.2. Sablonkészités

14.3. H6formalas

14.4. Easy shaping lapok

A KERROCK MEGMUNKALAS SAJATOSSAGAI
15.1. Kerrock Lumino

15.2. Kerrock Marmor

15.3. Kerrock Luminaco

15.4. Kerrock ES - Easy Shaping

15.5. Kerrock MF (MED tanusitvany)

SZAKKEPZES
FONTOS!

MUSZAKI ADATOK

4

27

29

30

32

34

35

36



1. TAROLAS ES SZALLITAS

1.1. A Kerrock lapok és mosogatodk szallitasa

A Kerrock lapok altaldban raklapozva kertilnek kiszallitasra. A raklapok lerakasahoz villdstargoncat, vagy egyéb emel&gépet
hasznalunk, amellyel biztonsdgosan mozgathatoék a kdvetkezd terhek:

Kerrock lapok Ures raklapok 10 Kerrock lap + raklap
Szélesség (mm) 760 1.350 800 1.400 760 1.350
Tomeg (kg) 56 100 30 50 590 1.050
Hosszusag (mm) 3.600 3.600 3.800 3.800
Vastagsag (mm) 12 12 100 220

TANACS

A targoncanak legalabb
15 cm-es villaval kell
rendélkezni.

Ha nincs emel6gép, a Kerrock lapok kézi erével is mozgathatok.
Ebben az esetben nagyon fontos a kovetkezd biztonsagi szabalyok betartasa:

«  egyszerre csak egy lapot mozgasson
- alapot az élénél fogja meg

TANACS

«  mozgatas kdzben a lap legyen fliggdleges helyzetben A széls6séges
«  mindig hasznaljon nehéz terhekhez megfeleld, biztonsdgos védbkesztyit hémérsékletek hatassal
és labbelit vannak a termékre.

« amunkdhoz kett6é személyre van sziikség 10 °C alatt legyen

elévigyazatos
e s )

A lapokat fliggélegesen, egyénként kell szallitani, rakodni; az egyik kéz tdmaszként, a mésik egyensulyozasra szolgaljon. Ajanlatos
vakuumos mozgatéeszkdzok hasznalata.
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1.2. AKerrock lapok és mosogatdk tarolasa

A Kerrock lapok kétféle modon tarolhatdk a lapok behajlasa és megereszkedése nélkiil. A legmegfelel6bb raktarozasi hémérséklet
15 és 23 °C kozotti, széraz és levegds helyiségben. A lapok tarolds kozben nem lehetnek kitéve nedvességnek.

. A Kerrock lapok tarolhatédk vizszintesen, egyenletesen elrendezve, az dbra szerint (2. dbra, 5. oldal).

«  AKerrock lapok tarolhatok fliggdlegesen (allitva) is. A Kerrock lapok az aldbbi dbra szerint allvanyra allithatok.
A lapok alsé éle sik fellletre tamaszkodjon.

A sik alap és a rahelyezett lap
kozotti hézagot kell mérni

TANACS
Tarolasnal a legfontosabb a lapok behajlasanak és a megereszkedésének megakadalyozasa.

Lényeges az atlathato, konnyl hozzaférést és azonositast biztositd tarolasi rendszer.
Tarolas kdzben a nedvesség és a kdzvetlen napfény is sériiléseket okozhat a lapokban.
A Kerrock mosdokkal és mosogatokkal elévigyazatosan kell banni, ahogy ez a csomagolason fel is van tiintetve.

A Kerrock mosogatdk és mosdok csomagoldsa maximalis védelmet biztosit, ennek ellenére mozgatasuk és tarolasuk kdzben
legytlink elévigyazatosak.

TANACS

Magassagba nem térolhaté 6
doboznal tébb Kerrock mosogaté.

Figyelem! A sériilések

megakadalyozéasa érdekében a
dobozok tetejére ne helyezzen
nagyobb sulyokat.
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2. ELLENORZES

2.1. AKerrock lapok minéségellendrzése

A Kolpa d.d. célja, hogy kivalé minéségl anyagokat kindljon a gyartéknak, amelyekkel a fogyasztok is meg lesznek elégedve. A
szigorl mindségi eldirdsok kielégitése végett minden egyes lapot kilon ellenérziink.

Ennek ellenére a felhasznalok feleléssége a lapok hibatlansaganak és megfeleld szinének ellenérzése.

TANACS
Ha a Kerrock lap alapos ellenérzése sordn barmilyen hibat észlel, amely miatt Iényegesen megndvekedne a kivitelezés ideje, kér-
juk azonnal értesitse a forgalmazét.

Az On Kerrock forgalmazéja minden kérdésre valaszol, és megfelelé segitséget nyuijt.

A Kolpa d.d. kicserél minden anyagot, amely nem felel meg a termék specifikaciojanak. Megmunkalt lapokra
nem fogadunk el reklamaciot. A Kolpa d.d. sériilt anyagok hasznélata miatt bekovetkezett véltozasokért sem
véllal felel6sséget.

2.1-A tdblazat: Min6ségi eldirasok Kerrock lapok atvételi ellenérzéséhez

Mindségi elbirasok Kovetelmények
Mechanikus sériilés Nem lehet.
Szineltérés a lapok kozott A lap vagasa elétt ellenérizze felliletén a szin egyenletességét, és utdna

tajolja megfeleléen a lapot.
A sarzsok kozott szineltérés lehetséges.

Szineltérés egyazon lapon A lap vagasa el6tt ellenérizze feliiletén a szin egyenletességét, és utana
tajolja megfeleléen a lapot.

Behajlas Kisebb, mint 1,8 mm.

Lyukak Csak a lap hatoldalan lehetnek, a kovetkezdk szerint:

- megengedett lyukméret: 2 mm mélység és 6 mm atméré
- legfeljebb 10 darab 1-6 mm atméréji lyuk a lapon.
3 mm vastag lapon nem lehet lyuk.

Idegen részecskék és kontrasztos foltok Kontrasztos foltok és tisztatalansagok a kdvetkez6k szerint megengedettek:
- a foltok egyiittes feliilete nem lehet tébb, mint 1 mm?/ m? avagy
kb. 5 db 0.5 mm atméréj folt lap négyzetméterenként.
Lap dm-enként legfeljebb 3 folt, illetve idegen részecske lehet.

Szegélyek Mechanikus sériilések a megadott méretek
Keménység Az ASTM D2 583 (barcol 934 ) szerint mért keménység
58-65 értékd.
Méretek A kovetkezé eltérések engedheték meg a megadott méretektdl:

-vastagsag: = 0,5 mm;

-3 mm vastag lapoknal: £ 0,25 mm;
- hosszUsag: -8 mm; +10 mm;

- szélesség: -4 mm; +10 mm;

Elcsavarodas Lap folydméterenként 2 mm elcsavarodas engedheté meg. A sik alap és a
rahelyezett lap kozotti hézagot kell mérni
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Kérjuk, atvételkor tlizetesen ellendrizze a Kerrock lapokat, mosdokat, kagyldkat, illetve végtermékeket. A Kolpa
d.d. nem vallal felelésséget a haszndlat kozben, illetve a sériilt anyagok felhasznélasa, valamint a feldolgozasi,
haszndlati és karbantartasi utasitdsok be nem tartdsa miatt bekovetkezett hibakért.

2.2. AKerrock mosdokagylok és mosdok mindségellenérzése

2.2-A tablazat: Min6ségi elbirasok Kerrock mosdoékagyldk és mosdok atvételi ellenbrzéséhez.

Mindségi eldirasok

Mechanikus sérilés

Kovetelmények

Nem lehet.

Megrendelt szin

Ellenérizze az aru megfeleld szinét.

Medfelelé méret

Ne feledje, hogy sokféle hasonlé kivitelii mosdd létezik. Kérjlk,
ellenérizze méreteik megfelelségét.

Tartozékok Ellenérizze, hogy a kiildeményben hianytalanul megvan-e
minden tartozék.
Kifolydk Ellenérizze, hogy a megfeleld helyen vannak-e.

Idegen részecskék és kontrasztos foltok

Kontrasztos foltok és tisztatalansagok a kdvetkez6k szerint
megengedettek:

Durva felilet a termék hatoldalan

A termék hatoldala enyhén durva feliiletli, megengedettek
a repedések 10 cm hosszusdagig, 2 cm szélességig és 2 mm

mélységig.

Szineltérés (forma és lap)

A forma és a lap szinegyezése nem garantalt.
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3. RAGASZTO

3.1. Atermékleirasa
A Kerrock ragaszté kétkomponensi, moédositott metil-metakril gyantabél (A komponens) és szilarditd anyagbdl, vagyis dibenzoil-
peroxidbdl (B komponens) all. A Kerrock ragaszté a Kerrock lapok kivalé ragasztasat teszi lehetévé. A Kerrock lapok minden
szindrnyalataban kaphato, igy szinte lathatatlan ragasztast tesz lehetévé az utasitasok pontos betartdsa mellett. A Kerrock
ragaszté hé- és UV-allg, ellendll a kiilsé hatasoknak és a viznek is.
3.2.  Types of Glues with regard to Packaging

A Kerrock ragaszto két csomagolasban kaphaté:

a. flakon
b. patron

a. Flakonos Kerrock ragaszté

Flakonban harom kiszerelésben kaphaté a Kerrock ragaszté:
1. Kerrock miniszett, 0,20 kg (200 g ragaszto)

2. Kerrock kozepes szett, 0,50 kg (500 g ragaszto)

3. Kerrock nagy szett, 1,0 kg (1.000 g ragasztd)

Az egyes Kerrock flakonos ragaszt6 szettek tartalma a kovetkezé: fedeles flakon (nagységa a szett szerinti) az A komponenssel,
ungudtor tégely (100 ml), unguétor applikator, fecskendé (5 vagy 10 ml-es), a B komponenssel,
valamint Kerrock keverépalca. Mindez egy megfelelé méret( kartondobozba van csomagolva.

b. Patronos Kerrock ragaszté

A kiszerelés nagysaga szerint kétféle patronos Kerrock ragaszto létezik:

a) 250 ml-es Kerrock patronos ragaszté

b) 50 ml-es Kerrock patronos ragaszté

Az egyes patronos szettekben kétkomponens( patron taldlhato, amelyben az A komponens aranya a B komponenshez képest
10:1. Minden patronos szettben taldlhato keverd. A patron vizszintes helyzetben all a csomagolasban.

3.3. Aflakonos ragaszté fizikai és vegyi tulajdonsagai

A komponens B komponens
Brookfield viszkozitas 5.000-6.000 mPas 3.500-4.000 mPas
(S05; 20 RPM) (S04; 50 RPM)
Szin a lap szinével azonos Fehér (40%-os szuszpenzid)
Keverési térfogatarany 100 1
Lobbanaspont > 11°C(EN 22719) >50°C(EN 22719)
Nyitva tarthatasi id6 (perc) 10-15 (203 °Q)
Megszilardulasi id6 (perc) 35(20+3°C)
A termékben levd olddszer Nincs
Szavatossagi idd 12 hénap (megfelel tarolas esetén)
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3.4. A patronos ragaszto fizikai és vegyi tulajdonsagai

A komponens B komponens
Brookfield viszkozitas 45.000-55.000 mPas 2.600-3.600mPas
(S05; 20RPM) (S04; 50RPM)
Szin a lap szinével azonos Fehér-atlatszé (4%-os szuszpenzid)
Keverési térfogatarany 10 1
Lobbanaspont >11°C(EN 22719) >50°C(EN 22719)
Nyitva tarthatasi idé (perc) 10-15 (20 = 3 °C)
Megszildrdulasi idd (perc) 35(20+3°Q)
A termékben levé olddszer Nincs
Szavatossagi id6 24 honap (megfelel6 tarolas esetén)

3.5. Kezelés és tarolas

Gyulékony. Irritdlja a szemet, a |égzdszerveket és a bort. Bérrel érintkezve tulérzékenységet okozhat.

Szembe keriilés esetében legaldbb 15 percen keresztiil mossa a szemét foly6 viz alatt, majd forduljon orvoshoz. Lenyelése az
egészségre karos. Munka kdzben hasznaljon védéruhazatot, védbkesztylit és véddszemiiveget.

A ragaszto jol lezart csomagoldsban tarolandé, levegés, sotét helyiségben, 25 °C-ig. Héforrastdl, redukalé anyagoktdl, savaktdl,
lugoktdl, gyorsitdktol és nehézfémektdl tavol tartando. Ne 6ntse a csatornaba. A fecskendét és a patront tarolja fekvd helyzetben.

3.6. Aragaszto elokészitése

A munkahelyiség hémérséklete legyen 20 °C. A ragasztott kotésnek a 18 és 25 °C kdzotti hémérséklet az idedlis.
A helyiség legyen tiszta és pormentes. Ragasztas el6tt ellendrizze, hogy a lap és a ragaszto szine egyezik-e.

A ragaszto kétféle modon készithetd elé:

a. Patronos ragaszto

A patronos ragaszt6 adagolasahoz adagoldpisztolyt hasznalunk. A patronra csavarozzuk a keverét, majd ezt az egységet a
pisztolyba helyezziik. Ragasztés elétt egy kandlnyi ragasztét a szemétbe nyomunk, csak utdna vissziik fel a ragasztot a feliletre.
Ebben az esetben nem kell tigyelnlink a komponensek ardnyara, a keverés automatikus. A keményedési idé megegyezik a
flakonos ragasztoéval.

12 mm széles szegély ragasztasa esetén az egyes patronok kihozatala a kovetkezé:
50 ml-es patron 5-8 m ragasztott kotés
250 ml-es patron 20-30 m ragasztott kotés

b. Flakonos ragaszté

Az A komponenst jol keverje at és adagoljuk az unguétorba, keverjen hozza 1% elézetesen atkevert B komponenst, és varjon kb.

1 percet, hogy a levegébuborékok felusszanak. Hordja fel a ragasztét a ragasztani kivant feliiletre. Az igy el6készitett ragaszto
8-12 percig hasznalhato. A tovabbi megmunkalds 2 6ra utan folytathatd. A végsé szildrdsag 24 éra utan all be. Vigyazzon, hogy ne
adagolja tul a B komponenst, mivel ez serkenti a reakciét és rontja a kotést (sarga és torékeny lesz a ragaszto).
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4. A KERROCK MEGMUNKALAS SZERSZAMAI ES EGYEB

Hasonléan az egyéb anyagok megmunkalasdhoz, a Kerrock megmunkalasahoz is kiilonb6z6 markanevi gépek, eszkdzok
hasznéalhatok. Az aldbbiakban felsoroljuk a Kerrock akril lapok megmunkaldsahoz ajanlott gépeket és eszkdzdket.

betartani a megmunkalasi moédszerekre, valamint az ajanlott és tiltott szerszamokra vonatkozé irdnyelveket.

4.1.

ESZKOZEI

A Kerrock megmunkalas alapgépei és eszkozei

Formatalo korflrész — 3 kW, megfelel6 korflrészlappal

Kézi elektromos felsémard, 800 W-os a kdnnyebb vagémunkakhoz és 1600 W-os a nagyobb munkakhoz és

profilvagashoz

Kézi elektromos flirész — 1.200-2.300 W

Kézi elektromos rotaciés-excentrikus csiszolégép — 250-500 W

Mobil porszivé — 350-1.200 W

Kerrock szabalyozhat6 melegitd kalyha - 180 °C-ig

Asztalos szoritd, 100 mm-es, illetve szoritofogd, 50 mm-es

Elasztikus szilikon vagy poliuretdn ragaszté felhordasahoz sziikséges pisztoly
Kerrock ragaszto el6készité és felhordo szett

Tipusatol figgetlenll minden flrészre vonatkoznak a kovetkezé kdvetelmények:

uhwn =

A flrészlapokat rendszeresen kell élesiteni 400-600-as durva (20-40 mikronos) készorikoronggal.

4.2.

A konnyebb munka érdekében Kerrock megmunkalashoz az alabbi gépeket ajanljuk Ezek jobb mindséget

Legyen alkalmas nehéz munka végzésére.

Rendelkezzen volfrdm karbid furészlappal - K10, K5 vagy gyémant.
A flirészlap legyen negativ sz6g(l — 6 fokos.

Fordulatszdma legyen 4.000-6.000/perc.

Legyen alkalmas egyenes vonalu vagasra.

A Kerrock megmunkalas kiegészité gépei

biztositanak és gyorsabban dolgoznak.

Asztali vagdgép - 3 kW, adagoléval

Asztal feletti vagogép vagy CNC vagdgép - 1,5 kW
Kézi elektromos szuréflirész — 450 W

Szalagflirész — 3 kW

Kézi elektromos vibracios csiszolégép - 280-550 W
Stabil csiszologép fahoz

Kézi elektromos szalagcsiszolé - 1000 W

Kézi elektromos furégép — 800 W

Stabil furégép - 1500 W
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5. A MUNKATERULET ELOKESZITESE

5.1. A munkateriilet elokészitése a miihelyben
A Kerrock megmunkaldsa el6tt a mihelyben biztositani kell az aldbbi feltételeket:

« A mdhely ajanlott hdmérséklete 20 °C. Optimdlis a 18 °C és 25 °C kozotti hdmérséklet-tartomany.
« A megmunkalas elétt a lapoknak legalabb 12 éran keresztiil 20 °C-os helyiségben kell lennitik

« A munkaterileten jé vilagitas szlikséges.

«  AKerrock ragaszté mihelyben minél kevesebb por és hulladék legyen

«  Gondoskodni kell a por és a nyesedék jo elszivasarol

« Aragasztashoz hasznaljon teljesen sik munkaasztalt

«  AKerrock téroldsakor legyen biztositva a lapok sériilés elleni védelme

5.2 A munkateriilet elokészitése a vasarlonal

A termék szerelése el6tt ajanlatos ellendrizni a kdvetkezdket:

« Elehet-ejutni a parkol6tdl a bejrati ajtoig

«  Tavolsag és egyéb akadalyok

«  Abejarat méretei

- Afalak allapota

«  Abelmagassag

« Azelektromos- és vizvezetékek helye

« Jegyezzen fel barmit, ami megkonnyitheti a Kerrock termék beszerelését

Minden véasarlonak minéségi szolgaltatasokat nyujtson, az tigyfelekkel becsiletesen, udvariasan banjon.

Tegyen meg mindent, hogy a munkateriiletet megvédje a portdél és a kiilonb6zd maradvanyoktol.

Tajékoztassa a vasarlot munka menetérdl és a Kerrock tulajdonsagairdl.
Minden munkat el6zetesen beszéljen meg a vasarléval, kérje ki beleegyezését.

A vasarlot szoban és irasban is tajékoztassa a Kerrock apolasi szabalyairol.
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6. A KERROCK LAPOKVAGASA

6.1. Sziikséges szerszamok

A Kerrock vagasa tobbnyire formatald
korflrészekkel torténik (hasznalhaté a
szokasos panelek, rostlemezek, furnérlapok,
mediapan lapok stb. vagasara hasznalatos
flrész).

A Kerrock vagdsahoz haszndélatos flirészlapok fogai
egyenesek és trapéz alakuak. Az utébbiak 0,3 mm-el
magasabbak az egyenes fogaknal. A fogak negativ
homlokszoggel (-6°) rendelkezzenek

Durva végashoz, illetve a Kerrock el6készitéséhez
hasznalhat szalag- vagy szurdéflrészt. Figyeljen arra, hogy
azilyen flirészelés kisebb repedéseket okoz az anyagban,
ezért dolgozzon legaldbb 5 mm rahagyassal.

A lapok vagasanal ajanlatos sablonok hasznalata, amelyek az anyag felsé feliiletét képviselik. Fontos, hogy a sablon hibatlan
legyen, mert csak ez jelent segitséget a szerelésnél. A sablonok kiilonb6z6 médokon készitheték el; az anyaggal dolgozénak

kell kivalasztania, melyik mdédszert részesiti elényben.

Leginkdbb a kartonsablonokat hasznaljuk, mert ezek kisebb

helyiségekben is hasznalhatdk, feljegyzéseket lehet rajuk irni, nem
hajlanak meg kdnnyen és arban is kedvezdek. A sablon alapjan a ”
vasarlé ténylegesen megtekintheti, milyen a felsé felllet tényleges \
nagysaga, ez alapjan pedig még modositani lehet a tulnyulast, vagy D
az egyéb tulajdonsagokat. A kartonsablon a szerelés befejezése :
utan is hasznalhato a feliilet védelmére. Erre leginkabb akkor |
van sziikség, amikor mas szakiparosok, pl. festok, villanyszerel6k,

ragaszté

szekrénytest

vizvezetékszerelSk stb. dolgoznak utdnunk a helyszinen.
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6.2. Kivitelezés

Az egyszerlbb és mindségi kivitelezéshez kulcsfontossagu a tervezés. A tervezésnél vegye figyelembe a kdvetkezoket:

Minden élnek legaldbb 50 mm-es tavolsagban
kell lennie a kivagasoktol (fézélap, mosogatd)

Az élek nem
futhatnak at a
fé6z6lapon

A végott él legyen egyenes és sima, mert csak ez teszi lehetdvé a lathatatlan ragasztast. Az élek potenciélis gyenge pontok, ahol
repedések keletkezhetnek. A kivagasok tervezésénél figyelembe kell venni a 6 mm-es legkisebb megengedett sugarat, hiszen a
derékszogu belsd csatlakozasok is gyenge pontnak szdmitanak, ahol repedések keletkezhetnek.
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7. RAGASZTAS

Alapvetéen kétféle ragasztast kiilonboztetiink meg: Kerrock lapok ragasztasat Kerrock ragasztéval, és Kerrock lapok ragasztasat
egyéb anyagokkal.

7.1. Kerrock lapok ragasztasa Kerrock ragasztéval

Kerrock elemek ragasztasahoz kétkomponens( akril ragasztot haszndlunk, amellyel gyakorlatilag lathatatlan kotést

ériink el, j6 mechanikai és fizikai tulajdonsdgokkal (a ragaszté szine egyezik a lap szinével). Fontos betartani az utasitasokat
a ragasztd el6készitésére és a kotés kivitelezésére. A lap és a ragasztd azonositoszamanak meg kell egyeznie. Ragasztas eldtt
ellendrizze a két elem szinegyezését. Az éleket gy alakitsa ki, hogy a lehetséges

legkevesebb anyagot hasznalja fel, a minéség azonban kivaloé legyen. A kapcsolati pontoknak hibatlanoknak, tisztéknak és
denaturalt szesszel zsirtalanitottaknak kell lennilik. Az alkohol altal nem letisztitott foltokat csiszolja le csiszolépapirral.

A ragaszt6 felhordasa el6tt
mindig gondoskodjunk arrdl,
a kett6 ragasztani kivant
elem hibatlanul dsszeillik-e.
Ha szarazan, ragasztas nélkul
Osszeillesztjik a két elemet
és vonal, rés lathato, akkor az
megmarad a ragasztas utan is.

A két elemet helyezziik egyenes feliiletre gy,

hogy koztiik 2-3 mmrés marad.

Olyan felliletet javaslunk, amelyet a
Kerrock ragaszté nem fog (PE, aluminium, ‘
iveral, voskan vagy ontapadé PVCszalag...).
A ragasztot a két Kerrock elem kozotti

résbe juttatjuk ugy, hogy a Kerrock lapok
vastagsaganak kb. 2/3 részét kitolti, majd
teljesen egymdashoz nyomjuk a két elemet. | I
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Sarokelemeket Ugy ragasztunk, hogy a ragasztét felvisszik a felliletekre, majd
merélegesen egymashoz nyomjuk 6ket. A ragasztast szoritoval, szoritéfogdval
rogzitjuk. Javasoljuk, hogy a ragasztast helyezze 1-2 mm-rel a fellilet belsejébe.
igy sima élt kap a végsé megmunkalas utan. A két Kerrock elem ragasztasa
utan varjonk kb. 60 percet, a kornyezet hémérsékletétdl fliggbéen, mieldtt
folytatja a ragasztasi hely megmunkaldsat. A ragaszté akkor alkalmas tovabbi
megmunkalasra, ha teljesen szaraz és szilard. A ragaszto felesleget nem szabad
eltdvolitani, amig még puha, ugyanis szilardulas kdzben akar 10 szézalékot
zsugorodhat.

ARy

Fémrészecskéket (metalic efekt, luminaco S) és marvanyt tartalmazo Kerrock lapoknal a lapfelszin és az él megjelenése
kilonbozik, ezért a kotést ugy kell kivitelezni, hogy a lap széle ne latszédjon. Két médszert alkalmazhat:

« lllesztés 45°-0s sz6gben
« lllesztés horonnyal

Az elsd esetben a Kerrock elemeket 45° szogben vagjuk A masodik esetben a Kerrock lapba hornyot vagunk 2/3

el, majd 0sszeragasztjuk. Segitségként hasznalhatunk lapvastagsagnyi mélységig, olyan szélességében mint a

ragasztdszalagot. ragasztani kivant elem vastagsaga, majd ezeket ragasztjuk
Ossze.

Metalic, luminaco S és marvany lapnal ez kotelezd, mas lapoknal ajanlatos.

7.2. Kerrock lapok ragasztasa egyéb anyagokkal

A Kerrock lapok tartésan elasztikus szilikon, vagy poliuretan ragasztokkal ragaszthaték egyéb anyagokra. Fontos, hogy a ragaszto
lehet6vé tegye a ragasztott elemek természetes tagulasat, mert igy megakadalyozhaté a deformiacio. Az elasztikus ragasztoréteg
vastagsadga 1-3 mm legyen, a felhasznalt anyag min&ségétdl, méreteitdl és a helyiség hémérséklet ingadozasatdl fliggden. A

két elem kozotti tavolsagot kétoldalu ragasztdszalaggal biztosithatjuk, amely a ragaszté szilardulasa kdzben atveszi a ragasztd
funkciojat. Az elasztikus ragasztok szildrdulasa hosszantarto, szobahémérsékleten és 50 % levegénedvesség mellett akér 24 6ra is
lehet.

E helyett : Fekvé és terhelt Kerrock termékeknél tamaszto
szerkezetrél is gondoskodni kell. Ez lehet fabdl, rétegelt
lemezbdl vagy fémbdl, rugalmasan ragasztva a Kerrockra. A
fabol készilt tamasztd szerkezetet védeni kell a nedvesség
ellen. Tdmaszto szerkezet épitheté maradék Kerrock anyagbol
is.
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7.3. Marvany- és metalic lapok csatlakoztatasi fogasai

Maérvénylapoknal a ragasztas elétt gondosan meg kell vizsgalni a mintazatok irdnyat. A csatlakozasoknal el8szor ragasztas nélkil
ellendrizze, hogy a két fél mintazatai illeszkednek-e. Bar teljes egyezés nem lehetséges, jo tervezéssel elérheté a szép dtmenet. A
ragasztasi/illesztési helyeknél 45° -os vagast vagy 2/3-os hornyot kell késziteni (a 16. oldal abrai szerint).

A metalic lapok csillogd fém részecskéket tartalmaznak és a marvany lapokhoz hasonléan csatlakoztatanddk. A lapok dntésekor a
fém szemcsék egy irdnyba tajolddnak és ezért kiilonbozd irdnyokbdl nézve a lapok kiilénb6zé szinlek.

Ragasztasuk és formdazasuk el6tt ajanlatos a lapokat nagyjabdl egyméshoz illesztve megvizsgélni, hogy egy irdnyban csillognak-e.
Az ellen6rzést végezze el mind a négy irdnybdl, illetve azokbdl az irdnyokbdl, ahonnét a lapok lathatok lesznek (L alaku fali
konyhapultndl két irdnybdl, konyhaszigetnél négy iranybdl, két fal kdzotti pultnél egy irdnybdl).

(O
KERROCK €« ® v
B - € ® ® > € ®
g
| 0 A
® (O

A csillogé szemcsék eltéré tajolasat lathatdbba teszi a polirozas — minél erésebb a polirozas, annal jobban kititkozik
az eltérés a két lap taldlkozasanal.

A fent leirtak csak a lapok illesztésére vonatkoznak. Ha a terméket egyetlen Kerrock lapbdl készitik, illesztés nélkdl,
akkor a lap tajolasa nem lényeges.
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8. SZEGELYEK ES ELEK MEGMUNKALASA

8.1. A hatso él elkészitése

A hatso él (zaroléc) elkészitésénél a vasarldonak felkindlhatjuk az egyedi élmegmunkalast, ami kivélé megjelenése
mellett kdnnyebb tisztitast is lehetévé tesz és még szerethetébbé teszi a Kerrock anyagot.

Két hatékony mddszer létezik a kerekitett hatsé él kialakitasara:

«  Eldmegmunkalt szegélyelem

«  AKsarokvéagoval kialakitott szegély

8.1.1. El6megmunkalt szegélyelem

Az el6megmunkilt szegélyelem elkészitéséhez vagjunk le egy 80 és egy 30 mm széles Kerrock lécet, majd ragasszuk egymadsra
6ket. Ugyeljiink arra, hogy a 30 mm-es léc egész hosszaban ra legyen ragasztva a nagyobbik lécre. Amikor a ragaszt6

megszilardult, a léc éleit lekerekitjlk a kivant sugarra és a lécet a kivant méretre vagjuk. Az igy el6készitett zarolécet az el6zetesen
meghornyolt munkafellletre ragasztjuk.

8.1.2. AKsarokvagoval kialakitott szegély
Ha rendelkeziink sarokvagdval, akkor a kdvetkezdk szerint készithetlink hatsé szegélyt:
« A munkafellletre 24 mm széles Kerrock lécet ragasztunk

«  Afelragasztott lécre fliggblegesen egy masik Kerrock lécet ragasztunk, amely a zaréléc kivant magassagaig ér
«  Amikor mindkett6 léc szilardan Ul, sarokvagdval kivagjuk a kivant sugaru lekerekité

Az igy megmunkalt darabot Ugy véagjuk le, hogy maradjon 2-3 mm, majd a munkafeliiletre ragasztjuk, amelybe elézetesen 2-3
mm mély és 25 mm széles hornyot martunk.
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8.2. Az eliilso él elkészitése

Az eliilsé él kialakitasanak csak az tgyfél kivansaga, képzelete jelent hatart. Bemutatunk néhany lehetséges megoldast:

8.2.1. Hagyomanyos szegély

Ellls6 élként tobbnyire az Un. hagyomanyos szegély, vagy derékszdgl ragasztott elem szolgdl. Levagunk egy kivant szélességi
Kerrock lécet, amelyet ellilsé oldalaval kifelé raragasztunk a munkapult hatoldaléra. A ragasztando elem
alljon 1-2 mm-rel beljebb a munkapult szélénél, mert ez megkdnnyiti a késébbi megmunkalast

A hornyos médszernél a munkapult hatoldaladba a lap 2/3
részéig nyulé mélységu, a rdragasztando szegélyelem
vastagsaganak megfeleld szélességui hornyot vagunk. A

szegélyelemet a horonyba ragasztjuk. s
o ® 4

IFémrészecskéket (metalic efekt, luminaco S) és marvanyt o .

tartalmazé Kerrock lapoknal a lapfelszin és az él megjelenése & .

kilonbozik. A lap és a szegély taldlkozasanak min&ségi " E |

kialakitasara két mod kinélkozik: i

- illesztés 45°-0s szogben ]

- illesztés horonnyal

A 45-fokos illesztéshez mindkét részt 45°-o0s szogben vagjuk el. A hdtoldalra ragasztdszalagot ragasztunk, amely segit mindkét
elem rogzitésében. A ragaszté felhordasa utan a ragasztando elemet a lapra helyezziik; a ragasztoszalag megakadalyozza az
elmozdulast.

Metalic, luminaco S és marvany lapnal ez kotelezd, mas lapoknal ajanlatos.

W ' . . . 0 . ) " . . .
et re-"g s asgYea gy B WA R g T Ty
( .. oy . b . . . * . . .

co atral gt ra N ytee Uy et e Vg teg Nt Wity
.. .. . . . . .. . . o ..
e *® e *8 " ey e N .t e te e tR
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8.2.2. Profilszegélyek

A hagyomanyos szegély mellett Kerrock anyaggal kiilonb6z6 profilszegélyeket is készithetlink. A szegély kivant szélességétdl
figgden tobb Kerrock elemet 6sszeragasztunk, majd a ragaszté megszilardulasa utan kiilonféle profilvagdkkal megmunkaljuk.

;

o)

<30-40ﬂ

30-40

30-40
100-120

30-40
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9. MOSOGATOK ES MOSDOKAGYLOK SZERELESE

A Kerrock munkafelliletbe Kerrock anyagbél vagy rozsdamenetes acélbol
készililt mosdo6 vagy mosogatd is épithetd.

9.1.  Adurvakivagas elkészitése s N

A Kerrock pult munkafeliiletére ceruzaval bejel6ljik a mosogaté belsé

szélét. Ha ez nem lehetséges, a kiilsé szélt jeldljiuk be és levonjuk a
mosogato vastagsdgat és az 5 mm rdhagyast. Szuréflrésszel kivagjuk N e
a jelolt részt. Mindenképpen hagyjunk 5 mm rdhagyast, a szaroftrész :
ugyanis csak durva vagasra hasznalhato.

9.2, Kerrock mosogaté vagy mosdékagylo beszerelése

Amikor kész a durva kivagas, a munkapult hatoldalat el6készitjik a
ragasztashoz, eltavolitunk minden szennyez&dést, a felliletet denaturdlt
szesszel zsirtalanitjuk. Ellendrizziik, hogy a kivagas megfelel-e a

mosogaténak vagy mosddkagylonak, egyenletesen fekszik-e a felliletre. [&
Ezutan a kivagas szegélyére megfelelé6 mennyiségl Kerrock ragasztot

viszlink fel, majd rahelyezziik a mosogatét vagy mosdokagylét. Célszerd
megterhelni a rdragasztott mosogatot vagy mosdokagylét.

kerrock tal

9.3. Inox mosogaté szerelése

Inox mosogatd szereléséhez tartdcsavarokat hasznalunk, amelyeket el6zetesen magunk készitiink. A Kerrock
anyagbol kb. 20 x 40 mm-es téglatesteket vagunk ki, ezek kdzepébe @6 mm-es furatot készitlink. A furat egyik
oldalat kimélyitjiik az M6-os csavar fejének siillyesztéséhez.

Ellenérizziik, hogy a kivdgas megfelel-e az inox mosogatdnak, majd a mosogatoét a kivant helyzetbe allitjuk.
Ezutdn a kivagas széleire 10-15 cm-enként kérben felragasztjuk az el6késztett tartécsavarokat.
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Javasoljuk, hogy ragassza 6ket szorosan a mosogaté mellé, mert
a szerelés kdzben nem kell majd vigyazni a mosogatd pontos
helyzetére, a felragasztott kengyelek ezt ugyanis pontosan
meghatdarozzak.

A tartocsavarok rogzitése utan a kengyelekkel helyére erésitsiik az inox
mosogatot, majd elkezdhetjuk a zarészegély elkészitését. A zard szegély
elkészitése utan a mosogatot leszereljiik, a felliletre szilikon ragasztét visziink fel
és a mosogatot a helyére rogzitjik.

9.4. A kivagas zardszegélyének elkészitése

A mosogaté vagy mosdo zaroszegélyének elkészitésére szamtalan megoldas lehetséges; a megoldas leginkabb a
vasarlé kivansagaitdl és a kivitelez6 ligyességétél fligg. Az aldbbi dbran a leginkabb hasznalt zar6 profilok lathatok.
Ezeket kézi vagoval, és megfelel6 flrészlappal készithetjlk el. A Kerrock munkapultba sz(ir6 is épitheté.

Ha a lap és a mosdé azonos szind, javasoljuk, hogy a

mosdoét a metalic hatdsu szegély készitésénél leirt médon

épitse be.

Ezzel csokkenthet6 a lap és a mosdé szindrnyalat-
eltéréseinek lathatdésaga.

9.5. Furatok készitése

Kerrock feluletekbe kézi, vagy rogzitett furdgépekkel
furunk, gyorsacél vagy karbid furdkkal. 50 mm
atmér6ig hagyomanyos, 120° csticsszogl gyorsacél
vagy karbid betétes csigafurok hasznalatosak. 50 mm

feletti furatok készitésére gyorsacél vagy keményfém /S P
lapkas koronafurékat hasznalunk. S e T

Amennyiben Kerrock feliiletben menetes furatra van szlikség, a furatba sargaréz vagy PVC dugét kell helyezni.
Vegye figyelembe, hogy a Kerrock az tiveghez vagy mas torékeny anyaghoz hasonléan viselkedik. A furatnak kb.
10% nagyobbnak kell lennie, mint a csavar atmérdje. A Kerrock feliilet és a csavar k6zé gumi, vagy szilikon tavtartot
kell helyezni.

Kerrock fellletbe
Tilos menetet vagni,
mert elrepedhet és

emiatt a Kerrock
feltlete letorhet.
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10. FOZOLAP BEEPITESE

Kerrock munkapultba f6z6lap is beépitheté. F6z6lap beépitésekor szoktdk a legtdbb hibat véteni. Az aldbbiakban felsoroljuk a

leggyakoribb hibdkat és ezek okait:

«  H6 - tagulas és zsugorodas (tul magas hémérséklet)

- Kivagaskor keletkezett gyenge pontok — ezek okozzék a repedések

tobbségét
«  Hidnyz6 Al hévédé szalag
. Hibas f6z6lap, amely tul sok hét ad le
«  Tul kevés hely a Kerrock munkafellilet és a fé6z8lap kdzott
«  Hianyzé, illetve gyengén felragasztott kivagdas-erdsités

10.1. Kivagas elkészitése

Ha kijelolte a f6z6lap helyét, szurofilirésszel
készitse el a durva kivagast, amely legaldbb

3 mme-rel kisebb a szlikséges szélességnél.
Vigyazzon, hogy a Kerrock munkalap hossz- és
keresztirdnyu ragasztasi helyei legaldbb 70 mm-re
legyeneka héforrastol.

Ha a munkapulthoz rogzitett Kerrock
falvédés Kerrock munkapultba

épit f6z6lapot, a falvédd legalabb
150 mm-re legyen a féz6laptol.

600 mm széles munkapult esetén
felszerelhetd Kerrock falvédd, de azt
nem szabad a munkapulthoz rogziteni.
Kapcsolja rugalmasan a munkapulthoz,
az dbra szerint.

Konyhai
Uvegkeramia
fé6z6lapok
nem épithet6k
azonos szintben
Kerrock pultba. llyen
beépitésre a Kolpa
nem vallal
jotallast.

150
_alufélia

/

a tlizhely megerésitett éle -
legalabb 36 mm

_—elasztikus ragaszté

_-alufolia

-—

a tlizhely megerésitett éle -
legaldbb 36 mm —
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10.2. A kivagas megerositése

Ha kész a durva kivagas, készitse el az erdsit6 keretet két 12 mm vastag és 30-50 mm széles Kerrock lécbdl.
A keret belsé méretei feleljenek meg az egyes f6z6lap kivdgasok méreteinek. Ragassza az er6sitd keretet a
munkalap hatoldalara a fé6z6lap kivagas helyén.

A ragasztas utan maréval munkalja meg a durva
kivagast és csiszolopapirral csiszolja fel a kivagas
kerilletét a Kerrock fellilettel azonos minéség(ire.

10.3. Fo6zolap beszerelése

A f6z6lap beszerelése el6tt még egyszer ellendrizze a kivagas kerlletének megmunkaldsat. Minél jobb ennek a megmunkalésa,
annal kevesebb probléma jelentkezik a késébbiekben, hasznélat kozben. Ha megitélése szerint a kivagas mindsége elég jo,
helyezze fel az 6ntapado Al védészalagot (3M 425 aluminium vagy hasonlé szalag).

A szalag gondoskodik a h6é egyenletesebb
elosztasarol a keriilet mentén. lllessze a helyére
a fé6zélapot. Vigyazzon, hogy legaldbb 3 mm rés
maradjon a Kerrock munkapult szegélye és a
fé6z6lap kozott.

Fé6z6lap nem épithetd a Kerrock feliiletével egy szintbe.
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11. TAMASZTO SZERKEZETEK

Kiilonboz6 felhasznalasi teriiletekhez kiilonb6zd vastagsagu Kerrock lapokat hasznélunk. Az egyes felhasznélasi teriiletekhez a

kovetkez6é minimalis lapvastagsag szlikséges:

« 6 mm - csak fliggdleges falvédéhoz
« 8 mm - mosdoépult, fiirdészoba, homlokzat

« 12 mm - konyhai munkapultok, asztallapok és egyéb vizszintes fellletek

« 18 mm - 6nhord¢, ontarté lapok

Minden esetben, amikor a tdmasztasi pontok k6zétt 500 mm vagy nagyobb a tavolség, kotelezd tdmasztd szerkezetek hasznalata.
Tamasztd elemként olyan Kerrock anyagot ajanlunk, amely nedvességallo és

a munkafelilettel azonos hétagulasu. Minden esetben,
amikor a tdmasztasi pontok k6zott 500 mm vagy nagyobb a
tavolsag, kotelezd tdmaszto szerkezetek haszniélata.

Ezzel kikliszoboljik a héingadozas miatti nehézségeket.

A tdmasztoszerkezet anyaga lehet fa, furnér lap vagy fém is,
de védeni kell a nedvességtél. Az eltéré hétagulasa tdmasztd
szerkezeteket tartdsan rugalmas ragasztéval kell a Kerrock

lapokhoz ragasztani.

11.1. A munkafeliilet alatdmasztasa
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A Kerrock munkafeliileteket megfelelé hordozé szerkezetre kell szerelni. Konyhai pultoknal leginkdbb |étraalaku szerkezetet
hasznédlunk alatdmasztasra. A munkafeliilet ellilsé és hatsé szegélyét teljes hosszaban ald kell tdmasztani. A hosszelemeket 600
mm-enként keresztelemekkel kell sszekdtni. A tdmasztoé szerkezetet 12 mm vastag és legaldbb 30 mm széles Kerrock Iécekbél
készitjiik el, és a Kerrock ragasztéval a munkapult hatoldalara ragasztjuk. A tdmaszto szerkezet késziilhet legaldbb 18 mm
vastag és 50 mm széles nemesitett farostlemezbél is. Ebben az esetben hasznaljon tartésan rugalmas szilikon ragasztot.
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P

Tamaszté szerkezetet csak hosszanti megerdsitésekkel is lehet elkésziteni. Ehhez a hordozdelemek a lap elsd, kozépsd és hatséd

része ala keriljenek.



11.2. Talnyulas alatamasztasa

- » max150mm -  » >150mm
| — 4
J\ ey
23 s

A tulnyulasbdl legaldbb 70 mm tdmaszkodjon a tdmaszto
szerkezetre (szekrényre).

A tulnyulds ald ajanlatos fa, vagy nemesitett farostlemez
kitoltét helyezni, ami jot tesz a terméknek esztétikai
szempontbol is.

A 150 mm-nél nagyobb tulnyulasok esetén
tamasztdészerkezetet kell hasznalni, mégpedig ugy, hogy
a szerkezet 2/3 része a szekrényre tdmaszkodik, 1/3 része
pedig tartészerkezetként szolgal.

~» >500mm

Tulnyuldsok megerésitésére tartokonzolokat is 500 mm-nél szélesebb tulnyulasokat a padlordl kell
hasznalhatunk, legaldbb 600 mm-enként. A konzol alatdmasztani. llyen aldtdmasztashoz fa, vagy Kerrock anyag
fuggdleges karja legyen 50%-kal hosszabb a hasznalhatd. 800 mm-enként sziikséges aldtdmasztast
vizszintes karjanal. késziteni.
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12. CSISZOLAS ES POLIROZAS

Mielétt hozzakezdene a befejezd csiszoldshoz, tisztdzza a kdvetkez6 kérdéseket:

a. Milyen tipusu csiszolépapirt fog hasznalni

b. Milyen fényesre kivénja csiszolni a Kerrock feliiletet

¢. A kivant végsé megmunkalastél fligg a csiszoldpapir tipusa. Kiilonb6z6 finomsaguak, illetve nedves és szaraz
csiszolasra alkalmasak is [éteznek. 3M Mikron csiszoldpapirok hasznalatat javasoljuk.

d. A polirozasnal vegye figyelembe, hogy a sététebb szind felliletek érzékenyebbek és tobb dpolast igényelnek a
fényesen tartdshoz. Emiatt a kitett helyeken nem javasoljuk a s6tétebb szinténusok hasznalatat.

Az aldbbi tablazat a kiilonb6z6 csiszoldpapirok és az elérhetd fényesség kapcsolatat adja meg:

Feliiletminéség Csiszolopapir Apolasigény Tanacs
FESTO Mirka
Matt P150 GRANAT P150 Abranet Ace Csekély apolasigény Nyilvdnos és latogatott
P180 GRANAT P180 Abranet Ace csekély dpolasi helyek
P240 GRANAT P240 Abranet Ace koltség
P320 GRANAT P320 Abranet Ace
Félfényes P150 GRANAT P180 Abranet Ace Kozepes Sotétebb szind dekor.
P180 GRANAT P240 Abranet Ace karbantartas- Leggyakoribb
P240 GRANAT P320 Abranet Ace igény kikészités
P320 GRANAT P400 Abranet Ace
S400 PLATIN 2 P360 Abralon
S500 PLATIN 2 P500 Abralon
Magasfény( Mint a félfényesnél Mint a félfényesnél Erzékeny és Dekorativ és fliggéleges
S1000 PLATIN 2 P600 Abralon apolasigényes felliletek
S$2000 PLATIN 2 P1000 Abralon
S4000 PLATIN 2 P2000 Abralon

Polirozépaszta

P3000 Abralon
P4000 Abralon
Polirozépaszta

A tobbi markarol érdeklédjon a szallitojatol.

12.1. Csiszolas

A kivant eredményhez a Kerrock terméket csiszolni kell. A csiszolast
excenteres vibracids géppel végezziik, porelszivassal. A min6éségi
eredményhez fokozatos csiszolas szlikséges, a durvabb szemcsés

csiszoldpapiroktol a finomabb szemcsésekig.
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A gépet vezesse
elére-hatra,
jobbra-balra,
az 6éramutato

jarasa szerint
korkorosen.

Ellenkez6 irdnyban a csiszolds karcoldsokat hagy. A csiszoldgépet ne nyomija tul er6sen a felliletre, mert ezzel tulheviil a
csiszoldpapir, és a szemcséknek a Kerrock felliletbe éplilése miatt a megmunkalds nehezebb lesz.

A csiszoldpapir cseréje utan feltétlendl tordlje tisztara a csiszolt felliletet, mivel a fellileten maradt por az el6z6 csiszoldpapirnak
megfeleld finomsagu nyomokat hagy.

12.2. Polirozas

Amennyiben fényes Kerrock feliletre
van sziikség, folytassa a polirozast
a legfinomabb csiszoldpapirokkal.

A polirozast polirozé filccel és (szines
felliletekhez vagy rozsdamentes acélhoz
késziilt) polirozd pasztéval fejezze be, a
kivant fény eléréséig. Munkafeliiletet nem
érdemes polirozni, mert a polirozott feliilet
sokkal tobb apolast igényel.

27-6. oldal
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13. FUGGOLEGES SZERKEZETEK

A Kerrock lapok mas anyagokkal is kombinalhatdk, pl. butorral, kiilonb6z6 dekorativ targyakkal, csempével, falburkolatokkal stb.

ragasztod

@ @ @ Ezek a termékek a
5 fekvé munkafeliileteknél
@ ® @ leirtak szerint készithet6k el

és dolgozhatok fel.

13.1. Felhelyezés és szerelés

Falvédéként legalabb 6 mm vastag Kerrock lapra van sziikség. Ellendrizze, hogy a fal egyenes-e. Ha nem, akkor a Kerrock
falburkolat felszerelése el6tt ezt ki kell egyenliteni (hasznalhat fa, vizhatlan farostlemez vagy Al hordozéelemeket is). A
kiegyenlités, ill. az alap felhelyezése utan ellendrizze a Kerrock felfekvését a falra. A széleken hagyjon helyet az anyag h
6tagulasi mozgasahoz. A Kerrock burkolatot elasztikus szilikon ragasztéval ragassza az alapra.

Ezek a termékek
munkafeltleteknél
leirtak szerint
készithet6k el

és dolgozhatok fel.
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14. MELEGALAKITAS

A Kerrock anyag melegen alakithaté — melegitéssel alakja formélhatd, részben hdrom dimenziéban is.

14.1. A Kerrock anyag elokészitése

A hékezelni kivant Kerrock feltiletnek simdra csiszolt élekkel kell rendelkeznie, hogy elkeriiljik az esetleges élfesziiltségeket és
mikrorepedéseket. A Kerrock felliletet csiszolja P240-es szintig. A végsd csiszolast a hdkezelés utan folytassa le. A Kerrock feliiletet
legaldbb 10 mm rdhagydéssal vagja le, mivel az anyag az éleknél a tul gyors leh(ilés miatt eldeformalodik.

14.2. Sablonkészités

Kerrock felliletek melegalakitdsahoz kétoldalas sablonokat
hasznalunk, amelyekben az anyag leh(lés utan felveszi a
kivant format. A sablont furnérlemezbél vagy MDF lapbdl
készitjuk. Vigyazzunk, hogy a feliilet sima legyen, hibak

nélkil, nehogy valami megakadalyozza a hé atvitelét. A sablon
belsé részeit tdmasszuk meg, hogy a sablon kibirja a nyomast.
Ne hasznaljunk fémet, vagy keményfat, ezek ugyanis hét
szivnak el és befolydsoljdk a melegalakitds minéségét.

Hasznalhatunk vakuumos membranpréseket is, amelyeknél a membran atveszi a sablon egyik részének szerepét.

30



14.3 Hoformalas

A héformalas el6tt biztositanunk kell a Kerrock fellilet egyenletes melegitését. A Kerrock lapot kdlyhaban melegitjik (h6sugarzés
kalyhak vagy asztalos prések elektromos melegitével) 160 °C £ 10 °C fokra.

Az alabbi tablazatban a melegitéshez sziikséges id6, illetve a legkisebb megengedett hajlitasi sugar lathato.

Lapvastagsag (mm) Melegitési id6 (perc) Legkisebb sugar (mm)
6 kb. 16 25

8 kb. 18 50

12 kb. 22 920

18 kb. 30 120

Az igy felmelegitett Kerrock lapot behelyezziik a sablonba és rogzitjiik. A fesziiltség egyenletes elosztasa érdekében az
egyenletes melegités mellett ugyanolyan fontos az egyenletes lehtés is. Ugyeljiink arra, a melegités hémérséklete ne Iépje
ata 170 °C értéket, a magasabb hémérséklet ugyanis mar karosithatja a Kerrock fellletet. A tul alacsony hémérsékletnél az
anyag torhet vagy a meghaijlas helyén kifehéredhet.

A végleges lehdilés utan a Kerrock feliilet felveszi az Gj, stabil format. Miszaki jellemzéi megegyeznek a héformalas el6ttiekkel. A
befejezd feldolgozas az el6z6 fejezetekben leirtak szerint végezhetd.

14.4. Easy shaping lapok

Olyan termékekhez hasznaljuk 6ket, amelyeket bonyolultabb formajura kell alakitani, kisebb hajlitasi sugarral.
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15. A KERROCK MEGMUNKALAS SAJATOSSAGAI

15.1. KERROCK LUMINO

A nem megvilagitott Kerrock lumino lapokat ugyanugy dolgozzuk fel, mint a tdbbi Kerrock lapot. Minden eljaras tobbé-kevésbé
azonos. Ha a lumino lap megvildgitott helyre keril, tovabbi feltételeknek kell teljestlnitk.

Ahhoz, hogy az tigyfél elégedett legyen a végtermékkel, mar a lumino lapos termék tervezésekor figyelembe kell venni a
megvilagitasi feltételeket és a terméktél a hasznélat helyén megkovetelt tulajdonsagokat.

Lumino hatasu lapok illesztése

A ragasztott kotések kulcsszerepet jatszanak a megjelenésben. Megvilagitott helyeken jobban latszanak, mint szokésos
vilagitasnal. Ezért ott kell kialakitani 6ket, ahol kevésbé szembetlin6ek. A sarkok és tamasztéelemek arnyékot vetnek, amit mar a
tervezéskor figyelembe kell venni.

Ahhoz, hogy a ragasztasi helyek kevésbé latszédjanak, gondosabban kell kialakitani ket (a ragasztando élek minéségi
el6készitése, a ragaszté buborékmentes felvitele, a felesleges ragaszté lecsiszoldsa mindkét oldalon).

Ahhoz, hogy a lumino lap egyenletesen ossza el az dthaladé fényt, mindkét oldalat egyforman kell megmunkalni (fontos az
egyenletes vastagsag és az egyontet(i megmunkalds a tejes fellilet mentén).

Megyvilagitas
A megvildgités kialakitasa a kivant hatastdl figg. Figyelembe kell venni a fényforras éltal keltett hét is, nehogy tulmelegitse a
lumina lapot és eldeformdlja a terméket. Gondoskodni kell a fényforrasok és a lumina kdzotti tér megfeleld hiitésérdl.

A megvildgitas nagyban befolyasolja a végeredményt. Hideg fénytdl meleg fényig barmilyen megvilagitas alkalmazhato.
A fényforras elhelyezése a fényforras tipusatdl, valamint a lumino lap vastagsagatol és alakjatol figg.

A fényforras legaldabb 100 mm-re legyen a lumino laptdl.

A Kerrock lumino lapokat nem tandcsos kitenni kbzvetlen napsiités hatasanak.

Hoéformalas
Lumino lapok héformaléds hatdsara megvaltoztathatjk szindrnyalatukat, ezért nem javasoljuk héformalasukat.

15.2. KERROCK MARMOR

A marvanyos hatds tobb szabvanyos Kerrock szinben is kaphaté. A marvanyos hatasu lapok megszélalasig hasonlitanak az igazi
anyagra, s ezéltal Uj esztétikai kifejezési lehet6ségeket kindlnak. A méarvényos hatasu lapokon a természetes marvanyéhoz hasonlé
foltok és szemcsék vannak. A foltok nem ismétlédnek a lapokon és a lapok kdzott, s ezért két lap taldlkozasanal mindig latszik az
eltérés. A lapok alkalmas el6készitésével azonban teljesitheték a felhasznalo elvarasai.

A Kerrock marmor fellileti mintazata véletlenszer(, ezért ellenérizni kell, hogy két lap 90 vagy 45 fokos csatlakozasanal
elfogadhaté-e az atmenet.

Az ellils6 szegély legjobb részlethatdsat fliggbleges szegély és vizszintes lap 45 fokos csatlakoztatdsaval érjlk el. A V-hornyolast
javasoljuk a hatsé fiiggbleges zardszegély kialakitasanal is. Ez lehet6vé teszi a fellileti mintazat folytatasat, illetve természetes
atmenetét.

A mintazat, masszoval erezet véletlenszer( volta miatt a csatlakozasok kialakitasanal dontéen fontos a kivitelez6 itéléképessége

és kreativitasa. A kotési helyek, szegélyek és zaréelemek hibainak fokozott lathatésdga fokozza a méarvényos hatasu termék
végfelhasznald részérdl torténd el nem fogadasanak kockazatat is.
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15.3. KERROCK LUMINACO

A Luminaco S hatas tobb szabvényos Kerrock szinben is kaphaté. Luminaco és Luminaco S lapok eredeti médon kombinaljdk

a terrazzo hatdst az attetsz6é szemcsékkel. A Luminaco S lapok az attetszé szemcsék mellett hologram-hatdsu szemcséket
(flittereket) is tartalmaznak. A Luminaco és Luminaco S lapokat olyan felliletekhez hasznaljuk, amelyek nincsenek kitéve kopasnak
és kilsé hatasoknak. A Kerrock luminaco lapokat ugyanugy dolgozzuk fel, mint a tdbbi Kerrock lapot. Minden eljaras tobbé-
kevésbé azonos.

A luminaco lapok attetszé szemcséi nem hére lagyuldk és nem UV-alldk.

Nem javasoljuk Lumino, Luminaco és Luminaco S lapok héformalasat,
mert erds hevités hatasara megvaltoztatjak sziniket.

15.4. KERROCK ES - EASY SHAPING

A Kerrock ES lapok kulondsen alkalmasak kis sugart héformaldsra és a héformalas sordn mélyhuzhatdk is

(pl. mosddkagyléva, stb.). 12 mm vastag ES lapok minimdlis hajlitasi sugara R30 mm, ami Iényegesen kisebb a szokasos Kerrock
lapokra megengedett értéknél.

Egyebekben feldolgozasi mdédjuk megegyezik az egyszini Kerrock lapokéval.

A Kerrock ES tlizzel szembeni viselkedése nem felel meg a B-s1, d0 osztély elSirasanak.

A Kerrock ES lapok ES 112 szinben késziilnek.

15.5. Kerrock MF (MED tanusitvany)

A Kerrock MF lapok MED (Marine Equipment Directive) tanusitvannyal rendelkeznek. Tlzallobbak, illetve tizbiztosabbak a tobbi
Kerrock laptipusnal.

Kerrock MF lapok korldtozottan h6formalhatdk, ezért h6formalasukat nem javasoljuk. Egyebekben feldolgozasi modjuk
megegyezik a szokasos Kerrock lapokéval.

A Kerrock MF lapok 12 mm vastagsagban és MF 178 szinben készlilnek. Nagyobb tétel (200 m? és e felett) rendelése esetén egyéb
UNI szinekben is rendelhetdk.

A MED tanusitott berendezéseket hajokon alkalmazzak.
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16. SZAKKEPZES

A Kerrock termékek legmagasabb minéségének biztositasa érdekében a Kolpa d.d. gondoskodik a rendszeres tovabbképzésrodl és
az Ujdonsagok bemutatasarol. Képzési alapprogramunk tartalmazza az anyag alapveté muszaki és technolégiai tulajdonsagainak

ismertetését és feldolgozdsanak bemutatdsat elméletben és gyakorlatban is. A képzési idépontok megtaldlhaték a www.kolpa.si
honlapon. A képzés a Kolpa d.d. helyiségeiben térténik.

TANACS

Tovabbi tanacsadassal

Ugyfeleink rendelkezésére
all a Kolpa, d.d., Metlika
mUszaki vevészolgélata.
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17. FONTOS!

A lapok atvételekor ellendrizze a Kerrock lapok minéségét és utana megfelel6en tarolja 6ket.
Megmunkalasuk el6tt a Kerrock lapok hémérsékletét allitsa be 20 °C + 2 °C értékdire.

A lapok vagasa el6tt ellenérizze szinbeli egydntetiiségiiket. Végezzen prébaragasztast. Ugyeljen arra, hogy az egyiitt

feldolgozandé Kerrock lapok azonos sarzsbol szarmazzanak, hogy szinarnyalatuk megegyezzen.

Vdlassza ki a felhasznalasnak megfelel6 lapvastagsagot:
6 mm - csak fligg6leges burkolatokhoz
8 mm — flirdészobdba
12 mm - konyhdba, asztallapokhoz és egyéb vizszintes felliletekhez
18 mm - 6nallé lapként

A végott élek és sarkok legyenek simak és lekerekitettek (ehhez a legjobb vertikalis vdgogépet hasznalni, amely sima és csaknem
teljesen fesziiltségmentes éleket készit).

Biztositani kell az egyenletes h(itést, illetve hémérsékletet a Kerrock felillet teljes keresztmetszetében (pl. éces
tdmasztdszerkezettel), hogy ne keletkezzenek deformaciok.

Hagyjon helyet a Kerrock hétaguldsanak (ami kb. 0,05 mm/m, 1 °C hémérséklet valtozasnal).

A Kerrockot elasztikus ragasztékkal kell mas anyagokhoz ragasztani.
A Kerrockba épitett minden héforrast (tlizhely, mosogatdgép) hészigetelni kell.

Erésitsen meg a Kerrock minden kivégéssal gyengitett helyét.

Az elemeknek, amelyekre a Kerrock lapokat helyezziik teljesen egyeneseknek, azonos magassaguaknak kell lennilk, hogy ne
deformalédjon a lap. A Kerrock lapnak sikban kell fekiidnie.

Kerrock anyagot csak megfelelé gépeken, megfeleld szerszamokkal, min&ségi vagdeszkdzokkel, pontosan és kdvetkezetesen
szabad megmunkalni.

A marvanyos hatasu lapok kotési helyei latszodnak.

A KERROCK MEGMUNKALASI UTMUTATOJA GYAKORLATI TAPASZTALATOK ES TUDAS ALAPJAN KESZULT.
AZ UTMUTATO KERROCK FELDOLGOZASAVAL FOGLALKOZO SZAKEMBEREKNEK KESZULT, AKIK ISMERIK A
KOMPOZIT ANYAGOK FELDOLGOZASANAK ALAPJAIT ES TELJES MERTEKBEN FELELOSEK A FELDOLGOZASI
EREDMENYEKERT.

AZ UTMUTATO NEM KAPCSOLODIK LICENCEKHEZ, ES NEM SZANDEKOZIK MEGLEVO SZABADALMI JOGOKAT
SERTENI.

JOTALLAST CSAK A MEGMUNKALASI UTMUTATO KOVETKEZETES BETARTASA MELLETT ALL MODUNKNBAN
VALLALNI.
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18. MUSZAKI ADATOK

TULAJDONSAG
FAJSURUSEG

ERTEK
1680-1750 kg/m?

MODSZER
SIST EN ISO 1183-1, A modszer

HAJLITASI MODULUS

8800-9800 Mpa

SISTEN ISO 178

HAJLITASI SZILARDSAG 50-71 Mpa SISTENISO 178
SZAKITOSZILARDSAG 29-53 Mpa SIST EN ISO 527-1
SZAKITASI NYULAS 0,50-0,90% SIST EN ISO 527-1
SZIVOSSAG 3,0-5,5 kJ/m? SISTEN ISO 179-1
KEMENYSEG (Barcol) 58-64 SISTEN 59

LINEARIS NYULAS TENYEZO 3,7 x10-5 K-1 a (-20 °Cto +50°Q)
VIZFELVETEL (24 ¢ra alatt) 0,03% SISTEN ISO 62 1. médszer
ELLENALLAS 4. fokozat - adott szégben lathato SISTEN 438-2

VizGOZ HATASAVAL csekély fényességvaltozas

VAPOUR (1 hour)

ELLENALLAS 4. fokozat — adott szégben lathatd SIST EN 438-2

FORRO EDENYEKKEL csekély fényességvaltozas

SZEMBEN

ELLENALLAS 4. fokozat - csak SIST EN 438-2

EGO CIGARETTAVAL adott szogben lathato

SZEMBEN jelentéktelen fényességvaltozas

ELLENALLAS LEGKORI nincs elvaltozas 2 évnél hosszabb kitettség utan
HATASOKKAL SZEMBEN

EGHETOSEGI B-s1,d0 SISTEN 13501-1
OSZTALY

FELULETI ELLENALLAS 20x10"-2,0x 10 W DIN VDE 0303-3 [EC93
FAJLAGOS TERFOGATI 7,9x10"-1,2x 10™"W cm DIN VDE 0303-3 [EC 93
ELLENALLAS

KUSZOARAMMAL SZEMBENI CTI 600 M DIN'VDE 0303-1 IEC 112
ELLENALLAS

RELAT{V DIELEKTROMOS 4,5 DIN VDE 0303-4 IEC 250
ALLANDO (Er)

DIELEKTROMOS VESZTESEGI 2,8x103 DIN VDE 0303-4 IEC 250
TENYEZO

tg, Mhz-en

EGESZSEGUGYI BIZTONSAGOSSAG megfelel6 AZ EUROPAI PARLAMENT ES

ATANACS 1935/04/EK RENDELETE

az élelmiszerekkel rendeltetésszerien
érintkezésbe keriil anyagokrol és
targyakrol

Az adatok nem érvényesek ES és MF Kerrock lapokra
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01

3600 x 760 mm (2,74 m?)

lap-
vastagsag

UNI

GRANIT

TERRAZZO

MIDNIGHT
BLACK

METALIC

EASY
SHAPING

KERROCK
MF

LUMINO

LUMINACO

LUMINACO
S

MARBLE

3mm

6 mm

8 mm

12mm

18 mm

02

3600 x 910 mm (3,28 m?)*

lap-
vastagsag

UNI

GRANIT

TERRAZZO

MIDNIGHT
BLACK

METALIC

EASY
SHAPING

KERROCK
MF

LUMINO

LUMINACO

LUMINACO
S

MARBLE

6 mm

03

3600 x 930 mm (3,35 m?)*

lap-
vastagsag

UNI

GRANIT

TERRAZZO

MIDNIGHT
BLACK

METALIC

EASY
SHAPING

KERROCK
MF

LUMINO

LUMINACO

LUMINACO
S

MARBLE

12mm

04

3600 x 1350 mm (4,86 m?)

lap-
vastagsag

UNI

GRANIT

TERRAZZO

MIDNIGHT
BLACK

METALIC

EASY SHAP-
ING

KERROCK
MF

LUMINO

LUMINACO

LUMINACO
S

MARBLE

6 mm

8 mm

12mm

37




KOLPA, d.d. Metlika
Rosalnice 5
8330 Metlika, Slovenia
T:+ 38673692100
F:+ 38673692166
www.kolpa.si

ERTESITES:
Pod Baroncevim hribom 4
8000 Novo mesto, Slovenia
T:+ 38673933300
F:+ 38673933350
E-mail: info@kolpa.si
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www.kerrock.eu
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